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Spietetock, uisbesondera Eishockeystock, and Verfahren zu dessen Herstellung 

Qn SpMstock, insbesoodere eln Eishockeystock, umraBt 
ecnen Grtff und aha damft Qber einen Zwtschentafl verbun- 
dene Schauta*. Der Griff umfaSt «na Senate ana wfirmehar- 
tandem Harzmaferiat das mittete einea Verstaricungsmata- 
rtaisinder Form sines sJch fan weaentichen in der Langartch- 
tung dee Griffs efstnscfcendert Strange (Roving) vereehen ist 
Der Strang erstrecki slch von dem Griff durcrt den ZWischen- 
tai In die Schauta, in wefcher er wertgstens einen Tea dee 
Veretfirkungamateriala der Schaufel bfldet, die eberrfaJls bus 
WBrmertfirtendem Harz basest Der in L&ngsrichtung sich 
erstreefcende Strang karm von etnar Decktage umgeben seta 
die von gewicketten Faden oder Strangen gebfldet fet Bel . 
etnem Verfahren zur Herateflung dee Sptetstodcs wird ein 
Strang von VerstarkungsmateriaJ im weeentltcnen irrlangs- 
richtung dea Griffs aui etnen Kem aufgebracht, der im 
weserrtlichen dtesetoe LSnge wie der Stockgriff aufweist, 
wobei ein Endtefl des Stranga sich Qber den Kem an etaem 
Enda desselben hinaus erstrecki und mrt einem Verst&ikungs- 
materfaJ fOr ale StockschaufeJ verbunden wird. Das Verstav- 
kunematerlal wird in wArmahartendem Kunststoffmatarial etn- 
gebettet (3238117) 
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Patentansprtiche 



Spielstock, insbesondere Eishockey stock, mit einem Griff 
und einer Schaufel, die f est mit dem Griff mittels eines 
Zwischenteils verbunden ist; dadurch gekennzeichnet , dafl 
der Griff (11) eine Schale (15 # 27) aus wSrmehartendem 
Harzmaterlal umfaBt, das mit einem VerstSrkungsmaterial 
in der Form eines Strang* (IT, 29) versehen ist, der 
sich im wesentlichen in L&ngsrichtung des Griffs und 
von dem Griff durch den Zwischenteil (13) in die Schaufel 
(12) erstreckt, in welcher der Strang wenigstens teil- 
weise das Verst&rkungsmaterial der Schaufel, welche 
ebenfalls aus warmehSrtendem Harz besteht, darstellt. 



2. Spielstock. nach AnspruCh 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Strang (17, 29) von einer Decklage (18, 19, 30) 



3238117 

Glawe, Delfs, Moll & Partner - p 10620/82 - Selte if 

eingeschlossen ist. 

3. Spielstock nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Decklage aus urn den Strang gewundenen F&den Oder 
Fasern besteht. 

4. Spielstock nach Anspruch* 3 , dadurch gekennzeichnet , daB 
die Decklage {18, 19) aus Stringen besteht , die schrauben- 
fSrmig urn den im wesentlichen sich in L&ngsrichtung des 
Griffs erstreckenden Strang gewickelt sind in Gestalt 
einer in Rechtsrichtung gewickeltfen Schicht und einer 

in Linksrichtung gewickelten Schicht , wobei die Schichten 
einen Wickelwinkel mit der LMngsrichtung des Griffs bil- 
den, der kleiner als 45° ist, vorzugsweise etwa 30*. 

5. Spielstock nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet , daB 
• die Decklage aus umsponnenem bzw. schraubenfSrmig ge- 

wickeltem Fadenmaterial aus Glas-, Kohle- Oder Kunst- 
stoffSden besteht. 

6. Spielstock nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Decklage aus einem Streifen nicht gewebten Materials 
besteht, das schraubenfOrmig urn den sich in L&ngsrichtung 
des Griff 8 erstreckenden Strang gewickelt ist, 

7. Spielstock nach einem der Ansprilche 2 bis 6, dadurch ge- . 
kennzeichnet, daB die Decklage {18, 19, 30) sich von dem 
Griff durch den Zwischenteil {13) in die Schaufel (12) 

er streckt . 

8. Spielstock nach einem der Ansprtiche 1 bis 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB entgegengesetzt gelegene WSLnde der 
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schale miteinander mittels eines Stegteils (28) verbunden 
sind. 

9. Spielstock nach einera der Ansprttche 1 bis 8 f dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Griff einen von der Schale (15, 27) 
umschlossenen Kern (14, 26> umfaflt, der vorzugsweise aus 
Material geringer Dichte, beispielsweise Schaumkunststof f , 
besteht. 

10. Spielstock nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB 
eine dttnne Schicht (16) eines im wesentlichen undurch- 
lassigen Materials, beispielsweise Kunststoffolie, 
zwischen der Schale (I5)und den Kern (14) vorgesehen ist. 

11. Spielstock nach einem der Ansprttche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Schale (15) einen Hohlraum (25) 
einschlieBt, der sich in der LSngsrichtung des Griffs 
erstreckt. 

12. Spielstock nach einem der Ansprttche 1 bis 11, dadurch 
gekennzeichnet, dafl das Verstarkungsmaterial der Schaufel 
ungeordnet gerichtete Fasern (20) , beispielsweise Glas- 
fasern, umfaflt, die den sich in die Schaufel (12) er- 
streckenden Strang (17, 29) umscblieflen. 

13. spielstock nach einem der Ansprttche 1 bis 12, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die Schaufel (12) an ihrer unteren 
Kante mit einem Wulst <40) aus elastischem Material 
versehen 1st. 

14. Verfahren zur Herstellung eines Spielstocks, der einen 
Griff und eine damit mittels eines Zwischenteils 
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fest verbundene Schaufel umfaflt, dadurch gekennzeichnet, 
daB Verstarkungsmaterial fttr den Stockgriff in der Form 
eines sich im wesentlichen in der LSngsrichtung des 
Griffs erstreckenden Strangs auf einem Kern angebracht 
wird, der im wesentlichen dieselbe LSnge wie der Stock- 
griff aufweiat, wobei sich ein Endteil des Strangs an 
einem Ende des Kerns flber diesen hinaus erstreckt und 
mit einem Verstarkungsmaterial ftlr die Stockschaufel 
verbunden wird, und dafl das Verstarkungsmaterial in 
ein wSrmehartendes Kunststoff material eingebettet wird. 

15. Verfahren nach Anspruch 14 , dadurch gekennzeichnet, da6 
das Verstarkungsmaterial des Stockgrif fs dadurch in daa 
thermoplastische Harzmaterial eingebettet wird , daB es 
durch einen Beh&lter bewegt wird, in welchem da* warme- 
hartende Harzmaterial in flttssigem Zustand enthalten 
ist. 

ie. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dafl 
der Kern und der Strang in den Beh&lter gesondert von- 
einander eingeftthrt, im Behaiter zusammengebracht und 
als verbundene Binheit aus dem Behaiter herausgefOhrt 
werden . 
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Beschreibung 



Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf einen Spielstock, 
vorzugsweise etneti Eishockey stock/ der elnen langgestreckten 
Griff und eine damit fest verbundene Schaufel umfaflt. Die 
Erfindung bezieht sich auch auf ein Verfahren zur Herstellung 
eines solchen Spielstocks. 

Ein Stock dieser Art hat vieie Erfordernisse zu erfttllen. 
Er soil flexibel aber auch starr Oder steif sein. Der Stock 
soil SchlSge auf das Eis und auf den Stock des Gegners und 
selbstverstandlich auch auf den Puck aushalten k»nnen. Ins- 
besondere verlangen sogenannte Schlagschtisse gegen das Tor 
extreme Starke der Schaufel sowohl als auch des Griffs, wenn 
der Stock nicht brechen soil. Aus diesem Grund 1st es bekannt, 
Eishockey stcScke mittels durch Glasgewebe verstMrkten, v£nne- 
htotenden Harzes zu verstarken. Jedoch ist die Herstellung 
solcher St6cke sehr teuer und fflhrt Utoweltproblexne ftir die 
Arbeiter mit sich. 

Wesentlich ist auch, daB das Gewicht des Stocks nicht zu hoch 
1st, wobei insbesondere die Schaufel verhttltnisnaBig leicht 
sein muB, da der Stock anderafalls nicht die richtige 
Balance aufweist. 

Die nteisten Hockeyspieler vriinschen, daB die Stockschauf el 
ein wenig in der einen ocler anderen Richtung, abhangig von 
der jeweiligen SchuB- und Puckbehandlungstechnik , gekrtimmt 
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ist. Es ist deshalb notwendig, die St&cke mit Schaufeln 
unterschiedlichen Aussehens und unterschiedlicher Gestalt 
herzustellen. 

Im Hinblick auf die Mehrzahl der obigen Erfordemisse ist 
HoLz ein Material, das fiir: die Rerstellung von Eishockey- 
stttcken nicht vfillig befriedigen kann. Beim Bruch eines 
holzernen Stocks entsteht auch ein betrSchtliches Risiko 
flir die Entstehung scharfer Holzsplitter, die Verletzun- 
gen hervorrufen kttnnen. 

Aufgabe der vorliegenden Erf indung ist die Schaffung eines 
Spielstocks, vorzugsweise eines Eishockeystocks , der alle 
guten Eigenschaften von MSlzernen Stficken aufweist, nicht 
jedoch deren schlechte Eigenschaften, 

Die erf indungsgemaBe LSsung besteht in einem Stock, der 
aus einem langgestreckten Griff und einer damit Uber einen 
Zwischenteil festverbundenen Schaufel besteht, in welchem 
der Griff eine Schale aus warmehartendem Harz umfafit r das 
mit einem VerstSrkungsmaterial in der Form eines sich im 
wesentlichen in LSngsrichtung des Griffs erstreckenden 
Strangs (Roving) enth&lt, wobei der Strang sich von dem 
Griff durch den Zwischenteil in die Schaufel erstreckt, in 
welcher er wenigstens teilweise das VerstSrkungsmateristl 
der Schaufel hildet, die ebenfalls aus warmeh&rtendem Harz 
besteht . 

Vorzugsweise wird der sich im wesentlichen in Ltogsrlchtung 
des Griffs erstreckende Strang von einer Decklage einge- 
schlossen. Diese Decklage kann von Pasern gebildet sein, 
die um den sich in der L&ngsrichtung des Griffs erstreckenden 
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Strang gewickelt sind. Dabei kttnnen sich die Fasern der 
Deckschicht im wesentlichen senkrecht zu der LSngsrichtung 
des Griffs erstrecken. Die Deckschicht kann aber auch aus 
einem oder raehreren Strangen bestehen, die schraubenffirmig 
um den sich in LBngsrichtung des Griffs erstreckenden 
Strang gewickelt sind. Dabei kann eine in Rechtsrichtung 
gewickelte Schicht und eine in Linksrichtung gewickelte 
Schicht vorgesehen sein, die mit der LSngsachse des Griffs 
einen Winkel einschlieflen, der geringer als 45* ist, vor- 
zugsweise bei etwa 30°. 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verf ahren zur Herstel- 
lung eines Spielstocks der oben beschriebenen Art, in 
welchem ein Verstarkungsmaterial ftir den Stockgriff in der. 
Form eines sich im wesentlichen in der vorgesehenen L&igs- 
richtung des Griffs auf einem Kern aufgebracht wird, der 
im wesentlichen dieselbe LSnge wie der Griff aufweist, 
wobei ein Endteil des Strangs sich ilber den Kern hinaus 
erstreckt und mit einem Verstarkungsmaterial fttr die 
Schaufel des Stocks verbunden wird, und wobei das Ver- 
starkungsmaterial in ein warmehartendes Harz zur Bildung 
des Stocks eingebettet wird. 

Dabei 1st ea mfiglich, den Kern entweder im Griff des Stocks 
zu helassen oder ihn daraus nach der Brhartung des w3rme- 
hartenden Harzes zu entfemein. 

Die Erfindung wird im folgenden unter Bezugnahme auf die 
Zeichnungen eriautert. Darin zeigen: 
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Fig. 1 eine Seitenansicht dee erf indungsgemaBen 

Hockeystocks, 

Fig. 2 eine Schnittansicht gentiiB Liaie II-II 

der Fig. 1, 

Fig. 3 eine Schnittansicht gemSB der Linie III-III 

der Fig. 1 # 

Fig. 4 eine Schnittansicht gemSfl der Linie IV- IV 

der Fig. t# 

Fig. 5 den Aufbau des Verstarkungsmaterials des 

Stockgriffsi 

Fig. 6 die Herstellung des Verstarkungsmaterials 

des Stockgriffs/ 

Fig. 7 eine der Fig. 1 entsprechende Schnitt- 

ansicht des Stockgriffs einer geSnderten 
Ausftihrungsform eines erf indungsgemaBen 
Elshockeystocks , 

Fig. 8 eine den Fig, 2 und 7 entsprechende Schnitt- 

ansicht des Stockgriffs e i ner weiteren 
Ausfdhrungsform eines erf indungsgemaBen 
Elshockeystocks, 

Fig. 9 ein Verfahren zur Herstellung eines er- 

findungsgem&flen Eishockey stocks und 

>ig. 10 einen vergrSBerten Teilschnitt ISngs der 

Linie X-X der Fig. 9. 
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Ein Eishockey stock gemSLfl Fig. 1 umfaBt einen langgestreck- 
ten Griff 11 und eine Schaufel 12, die gegentiber dem Griff 
abgewinkelt ist. Ein Zwischenteil zwischen dem Griff 11 der 
Schaufel 12 ist mit der Bezugsziffer 13 bezeichnet. Die 
Hauptteile des Griffs 11 werden von einem Kern 14 aus star- 
rem Kunststof fschaum, beispielsweise tfrethan, und einer 
Schale 15 aus warmehSrtendem Harz, beispielsweise einem 
Epoxy-Harz P gebildet, das mit einem Verstarkungsmaterial 
versehen ist. Der Kern 14 wird von eiher Abdeckung 16 aus 
einer diinnen, undurchiassigen Folie, vorzugsweise Kunst- 
stoffolie, eingeschlossen, deren Hauptaufgabe darin be- 
steht zu verhindern, daB die in dem Zellmaterial des 
Kerns anwesende Luft bei der Formung des warmehSrtbaren 
Harzmaterials des Stocks Blasen bildet. Eine zweite Auf- 
gabe der Abdeckung 16 wird unten in Verbindung mit der 
Beschreibung der Hersteilungstechnik fttr den Stock be- 
schrieben. Der von der Abdeckung 16 eingeschlossene Kern 
14 wird auflerdem von einem Verstarkungsmaterial einge- 
schlossen, das eine Schicht 17 aus Glasfaserstrangen 
(Rovings) umfaBt , die eine Dicke zwischen 1 und 2 mm auf- 
weist und deren Fasem im wesentlichen parallel zur LSngs- 
richtung des Kerns 14 verlaufen. Om die Glasfaser schicht 
17 sind schraubenffirmig in Rechtsrichtung eine Schicht 18 
aus Glasfaser strangen {Rovings) und in Linksrichtung eine . 
Schicht 19 von Glasfaserstrangen (Rovings) gewickelt. Bel 
dem dargestellten Ausf tthrungsbeispiels liegt der Wiekel- 
winkel, das heiBt der Winkel zwischen der Langsrichtung 
des Stockgriffs 11 und den Fasem der Schichten 18 und 19, 
um 30°, wle aus Fig. 5 hervorgeht. Die Auswahl dieses 
spitzen Winkels erfolgt im Hihblick auf die Forderung 
nach groBer axialer Starrheit in Verbindung mit geringem 
Gewicht. Die in dieser Weise aus Glasfaserstrangen 
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gewickelten Schichten 18 und 19 halten die Schicht 17, 
die aus im wesentlichen parallel zum Kern verlaufenden 
Fasern besteht, zusammen, wodurch eine AuflOaung der 
Schicht 17 verhindert und gleichzeitlg die axiale Stei- 
figkeit des Schafts 11 verbessert wird* ErfahrungsgemaB 
wird das beste Verhaitnis zwlschen radialer und axialer 
Stfirke bei einem Wickelwinkel zwischen 30 und 45 * er- 
zielt. 



Der Kern 14 erstreckt sich bis in den Mittelbereich des 
Zwischenteils 13, wShrend die aus Glasf aserstrtogen be- 
stehenden Schichten 17 sowie 18 und 19 sich in die Schau- 
fel 12 des stocks erstrecken, in welcher die Schichten 
17, 18 und 19 einen Teil des Verst&rkungsmaterials der 
Schaufel bilden, die wie der Griff 11 aus verst&rktem, 
warmehartbarem Harz besteht. Der Rest des Verstarkungs- 
materlals der Schaufel 12 besteht aus kuxzgeschnittenen 
Glasf aserstrSngen , sogenanntem Flock, die entweder in 
losem Zustand Oder als Matte. 20 vorliegen. Sowohl in der 
Matte als auch im Flock sind die Glasf asern ungeordnet 
ausgerichtet und haben die Glasf asern eine vergleichsweise 
geringe LSnge, beispielsweise 1 oder 2 cm, wodurch gxofie 
Vorteile im Hinblick auf die Stfirke als auch im Hinbllck 
auf den Heratellungsprozeft erzielt werden. Wenn das 
Kunststoffinaterial der Schaufel von der bei ErvMrmung 
ein venig erweichenden Art 1st, ergibt der beschriebene 
Aufbau de« Verstarkungsmaterial der Schaufel die Miiglich- 
keit, die Schaufel zu der gewtinschten Krtixnxaung nach Er- 
warmung der Schaufel zu verformen. Eine in der oben 
beschriebenen Weise verstSrkte Schaufel kann mittels 
schneidender Werkzeuge, -beispielsweise eines Messers, 
einer sage oder Feile, mit der gewttnschten Gestalt ver- 
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sehen werden, ohne daB die Starke der Schaufel dadurch 
beeinfluSt wird. Auf dlese Weise kann ein Eishockey stock 
des ublichen Typs hergestellt werden, der sine gerade 
Schaufel aufweist, die dann zu der gewunschten Krummung 
entweder in der Fabrik oder durch den Spieler selbst ge- 
-formt wird. 

Es iBt auch moglich, die Schaufel mit elner gepragten Ober- 
flache zu ver sehen, urn die Rotation des Pucks zu verbessem, 
wenn dieser mit Rotation (spin) geschossen vird. 

Der Eishockeystock wird dadurch hergestellt, daB das Ver- 
starkungsmaterial, dessen auf den Griff entfallender Anteil 
auf dem Kern 14 angeordnet 1st, in herkommllcher Weise 
in eine Porta eingesetzt, die mit einem geeigneten warme- 
hartenden Harz, Polyesterharz, Bpoxyurethanharz oder der- 
gleichen, versorgt wirdi 

In Pig. 5 1st schematisch dargestellt, wie verschiedene 
Verstarkungsstrukturen auf Keraen for die Herstellung der 
Stockgriffe kontinuierlich in einfacher Weise hergestellt 
werden konnen. Die Verstarkungsstrukturen werden in einer 
speziellen Wickelaaschine hergestellt, durch welche ein 
Kunststoffolienstrelfen gefuhrt wird. Der Streifen wird 
kontinuierlich in solcher Weise vorgesehen, daB er die 
Schaumkunststoffkarne 14 zur Bildung der Abdeckung 16 ein- 
schlleflt. Die Kerne 14 sind axial hintereinander aufge- 
reiht, wobei ihre einander benachbarten Enden in elniger 
Entfernung, beispielsweise 10 bis 15 cm, voneinander ge- 
legen sind. Die von der Abdeckung 16 eingeschlossenen 
Kerne werden danach mit der Schicht 17 von Glasfaserstran- 
gen ver sehen, das 1st die Schicht, die aus im wesentlichen 
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parallel mlt der Langsrichtung des Griffs llegenden Pasem 
besteht. Daraufhin werden die Schichten 18 und 19 schrauben- 
formig auf die Schicht 17 gewickelt. Auf diese Weise werden 
durchgehende L&ngen von Einsatzen zum Formen einer Anzahl 
von Stockgriffen vorgesehen. Bever diese Eins&tze genutzt 
werden, indent sie in die Form war Herstellung der Stecke 
eingelegt werden, wird die L&hge im Bereich eines Bndteils 
jedes Kerns 14 geschnitten, das heiftt an dem Punkt, der in 
Pig, 6 mit der Bezugszlffer 21 versehen 1st. In den voll- 
standigen Stock wird der in Pig. 6 mit der Bezugsziffer 22 
versehene Tail im Griff des Stocks enthalten sein, wahrend 
der in Pig. 6 mit der Bezugsziffer 23 versehene Teil, der 
keinen Kern enth&lt, in der Schaufel des Stocks enthalten 
sein wird. 

In der oben beschriebenen Ausftthrungsform der Erfindung 
wird der Kern 14 im fertigen Stock belassen. In einer an- 
deren Ausftthrungsform des Stocks und einera anderen Verfah- 
ren zu seiner Herstellung wird ein entfernbarer Kern be- 
nutzt. pabei ist der Kern von gleicher Grofle und gleicher 
Gestalt wie der Kem 14, besteht aber aus einem Material, . 
welches ftir den Widergebrauch geeignet ist. Ein solches 
Material ist beispielsweise Gummi. Mach der Pormung des 
Stocks kann der Kern, der aus Gummi Oder einem anderen 
elastischen Material besteht, entfemt werden, indem er 
vom freien Ende des Stockgriffs her herausgezogen wird. 
Die Entfemung des Kerns wird durch die Tatsache erleich- 
tert, daft die QuerschnittsgroBe dee Kerns wahrend des 
Ziehens vermindert ist. 

Somit hat ein mit Hilfe eines entferabaren Kerns herge- 
stellter Stock einen langgestreckten, freien Raum 25, 
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wie dies in Fig. 7 gezeigt ist. Bel dieser AusfUhrung ist 
es mflglicb, auch die Abdeokung 16 f ortzulassen . 

In einer geSnderten AusfOhrungsform des Eishockeystocks 
gem&fi der Erfindung hat der Stockgriff den in Pig* 8 ge- 
zeigten Querschnittsaufbau. 

Der Griff besteht aus einem zweisttickigen Kern 26 aus 
hartem Kunststof f schaum, beispielsweise Polyurethan r einer 
Schale 27 aus wannehartendem Harz, beispielsweise Epoxy- 
Harz , das mit einem Verstarkungsmaterial und einem Steg 
28 versehen ist, der zwischen den zwei Stttcken des Kerns 
26 liegt und ebenfalls aus wannehartendem Harz, beispiels- 
weise Epoxy-Harz, besteht , welches mit Verstarkungsmaterial 
versehen ist, wobei der Steg 28 einsttlckig ait den einander 
gegenttberliegenden wanden der Schale 27 ist und diese 
miteinander ' verbindet . 

Die Schale 27 umf aBt eine innere Schicht 29 und eine SuBere 
Schicht 30. Das Verstarkungsmaterial der inneren Schicht 29 
und ebenfalls das des Stegs 28 besteht aus Glasf aserstrang 
(Roving) , dessen Fasem sich im wesentlicben parallel sum Kern 
26 erstrecken. Das Verstarkungsaaterial der auBeren Schicht 30 
besteht aus Fasem, die urn den Griff gewickelt sind. Der 
Wickelwinkel, das ist der Winkel zwischen der Lta^srichtung 
des Stockgriff s und den Fasem der Schicht 23, ist im wesent- 
licben 90 9 bei dieser Stockausftthrung. 

Im tibrigen ist bei dieser Ausftihrungsform der Stock, dessen 
Griff im Querschnitt in Fig. 8 dargestellt ist, im wesent- 
licben ebenso aufgebaut wie der Stock gemSB Fig, 1 bis 5, 
das helftt, der Stock hat eine Schaufel aus verstarktem, 
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warmehartendera Kunststoff , mit der der Griff mittels eines 
Zwischenteils verbunden 1st. Der Kern 26 erstreckt sich 
bia in den Mittelbereich des Zwischenteils, und das Ver- 
starkungsmaterial des Griffs erstreckt sich durch den 
Zwischenteil hindurch in die Stockschauf el , wo das Ver- 
starkungsmaterial einen Teil des veratarfcungsmaterials der 
Schaufel bildet. 

In Pig. 9 und 10 ist die Herstellung von Stockgriffeh des 
in Fig. 8 gezeigten Typs dargestellt. 

Die beiden Stttcke des Schaumkunststof fkerna 26 und der 
Strang 31, der das Verstarkungsmaterial der Schicht 29 
und der Stegwand 28 bilden soil, warden gemafl Pig. 8 in 
einen Behalter 32 an dessen link era Bnde eingespeist. Der 
Behalter 32 enthalt ein flttssiges, warmehartendes Kunst- 
stoff material 33, beispielsweise Epoxy-Rarz. Der Kern 26 
und der Strang 31 werden in den Behalter 32 durch Off nun- 
gen in der Wand 34 des Behalters 32 brw. durch Rohrstutzen 
35, 36, 37 eingeftthrt. Die Offnungen und die daait ver- 
bundenen Rohrstutzen 36, die fur den Strang 31 vorgesehen 
sind, der das Verstarkungsmaterial der Schicht 29 bilden 
soil, ktanen beispielsweise in einer 8ahl von 28 vorge- 
sehen sein und urn die Rohrstutzen 35 fur die beiden Stficke 
des Kerns 26 angeordnet sein, wahrend die Of fnungen und 
daai t verbundenen Rohrstutzen 35 fur denjenigen Strang 31, 
der das Verstarkungsmaterial der Stegwand 28 bilden soil, 
in einer Zahl von 6 und zwlschen den beiden Rohrstutzen 35 
gelegen vorgesehen sein kOnnen. Die Rohrstutzen 35, 36 
und 37 sind etwas nach oben gekrunmt und erstrecken sich 
bis zu einem Niveau oberhalb des Riveaus des warmeharten- 
den Kunststoffmaterials 33. Die beiden Stucke des Kerns 
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26 und der Strang 31 werden im Behaiter 32 durch das warme- 
hSLrtende Kunststoffmaterial 33 zu der gegenflberliegenden 
Wand 38 des Beh&lters 32 geftlhrt, wo die Stticke des Kerns 
und des Strange zusammengebracht alnd, urn aus dem Behai- 
ter durch e ine Offnung in der Wand 38 und einen damit ver- 
bunden, echrftg nach oben gerichteten Rohrstutzen 39 ent- 
femt zu werden. Der Rohrstutzen 39 ist an seinero AuslaB- 
ende mit einem nicht gezeigten Abstreifer versehen, urn 
tiberschttssigea warmehartendes Kunstatoffmaterlal abzu- 
streifen. 

Die Bewegung des Kerns des Strangs durch den Behaiter 32 
kann mittels irgendeiner Art von nicht gezeigten Greif- 
mitteln bewerkstelligt werden, die im AnschluB an den 
Rohrstutzen 39 vorgesehen sind, urn den Kern und den Strang 
durch den Behaiter zu Ziehen. 

Nach dem Rohrstutzen 39 wird die ftufiere Schlcht 30 mittels 
einer Wickelmaschine angebracht, die Glasfaserf&den urn 
die von dem Strang 31 und dem darauf aufgebrachten wSrme- 
hfirtenden Harzmaterial gebildeten Schicht 29 wickelt* 
Dadurch wird die Kenge des wtonehartenden Barzmaterials 
so eingestellt, dafl auch die GlasfaserfSden der Schicht 
30 in das vftrraehartende Harzmaterial eingebettet werden. 

Auch bei dem Verfahren gemSB Fig* 8 kann so, wie dies 
unter Bezugnahme auf Pig. 5 beschrieben wurde, eine kon- 
tinuierliche Strangfolge zur Bildung mehrerer Stock- 
griffe hergestellt werden. In der so hergestellten 
Strangfolge sind die Kerne 26 in axialer Entfemung 
voneinander gelegen, und die Strangfolge wird im Bereich 
des Endteils jedes Kerns geschnitten, so dafl ein Tell 
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des Verst&rkungsmaterials, der vom Ende des Kerns und so- 
mit vom Griff vorsteht, mit der Schaufel verbunden werden 
kann, wie dies ofaen unter Bezugnahme auf Pig, 5 beschrie- 
ben wurde. 

In einer Ausf tihrung des Stocks gemaB Fig* a kann. der Stock- 
griff mit einem Muster, einem Reklametext oder dergleicheh 
versehen werden, indem der Kern 26 in eine Plastikfolie 
eingehtillt wird, bevor der Kern von der Scheie 27 um- 
schlossen wird, wobei die Kunststoffolie mit dea gewtinsch- 
ten Muster oder dergleichen versehen wird, das dann durch 
die Schale 27 nach Pertigstellung des Stocks sichtbar ist* 

in Verbindung mit den Verf ahren zur Hersteilung eines er- 
findungsgem&Ben Eishockeystocks 1st es m(3glich, die untere 
Kante der Stockachaufel mit einem Wulst 40 aus elastischem 
Material, beispielsweise Gummi, zu versehen. Dadurch wird 
die untere Kante der Schaufel, die groBen Spannungen aus- 
gesetzt 1st, geschtltzt. 



Die Erf indung kann im Kahmen der Ansprttche Ab&nderungen 
erf ahren. 
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